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دانشگاه علوم پزشکی 
و خدمات بهداشتی درمانی ایلام
معاونت تحقیقات و فناوری
مدیریت توسعه پژوهش و ارزیابی تحقیقات
پیام پژوهشی
)
عنوان  فارسی طرح تحقیقاتی:
بهینه سازی پارامترهای دستگاه فرز چوب کنترل عددی کامپیوتری(CNC)به منظور کاهش تراز فشار صوت و گردوغبار چوب
عنوان  انگلیسی طرح تحقیقاتی: 
Optimization of Parameters of a Computer Numerical Control (CNC) Wood Milling Machine to Reduce Sound Pressure Levels and Wood Dust

تاریخ خاتمه طرح :5 بهمن 404
کد طرح: 2928
مجری یا محقق اصلی و همکاران  با ذکر وابستگی هر فرد:
شیوا سوری: گروه مهندسی بهداشت حرفه ای و ایمنی کار، دانشکده بهداشت، دانشگاه علوم پزشکی ایلام، ایلام، ایران
فرشاد ربیعی: گروه مهندسی مکانیک، دانشکده مهندسی، دانشگاه ایلام، ایلام، ایران

عنوان پیام پژوهشی ( حداکثر 20 کلمه):
کاهش هم‌زمان صدا و گردوغبار در دستگاه CNC فرز چوب با بهینه‌سازی پارامترهای کاری
پیام کلیدی (حداکثر 80 کلمه): 
دستگاه‌هایCNCفرز چوب از منابع مهم تولید صدا و گردوغبار در صنایع چوب محسوب می‌شوند که سلامت شغلی کارگران را تهدید می‌کنند. این پژوهش نشان داد با بهینه‌سازی پارامترهای عملیاتی دستگاه، می‌توان بدون تغییر تجهیزاتیا کاهش کیفیت تولید، تراز فشار صوت و میزان گردوغبار چوب را به‌طور معنی‌داری کاهش داد و شرایط کاری ایمن‌تری فراهم نمود.

واژگان کلیدی طرح (حداقل 3 کلید واژه):
دستگاه CNC چوب، تراز فشار صوت، گردوغبار چوب، بهینه‌سازی پارامترها، بهداشت حرفه‌ای
متن پیام پژوهشی ( حداکثر240 کلمه):
· اهمیت موضوع(50 کلمه)،
با گسترش استفاده از دستگاه‌هایCNC در صنایع چوب، مواجهه شغلی با صدا و گردوغبار افزایشیافته است. این عوامل می‌توانند منجر به افت شنوایی، بیماری‌های تنفسی و کاهش بهره‌وری شوند. ارائه راهکارهای کنترلی کم‌هزینه و عملی برای کاهش این مخاطرات، از اولویت‌های بهداشت حرفه‌ای است.
· مهمترین نتایج طرح به زبان غیر تخصصی(70 کلمه) 
نتایج این پژوهش نشان داد تنظیم مناسب پارامترهایی مانند سرعت دوران ابزار، نرخ پیشروی و عمق برش می‌تواند به‌طور هم‌زمان باعث کاهش صدای تولیدی و گردوغبار چوب شود. این کاهش بدون نیاز به نصب تجهیزات اضافییا ایجاد تغییرات اساسی در دستگاه CNC حاصل شد و کیفیت عملیات ماشین‌کاری نیز حفظ گردید.
· موارد کاربرد نتایج طرح (80 کلمه)  
یافته‌های این تحقیق می‌تواند در کارگاه‌ها و کارخانه‌های صنایع چوب برای بهبود شرایط کاری مورد استفاده قرار گیرد. مهندسان بهداشت حرفه‌ای و مسئولان ایمنی می‌توانند با استفاده از این نتایج، مواجهه شغلی کارگران با عوامل زیان‌آور را کاهش دهند. همچنین این راهکارها به مدیران صنایع کمک می‌کند تا با هزینه کمتر، الزامات قانونی ایمنی و بهداشت کار را رعایت نمایند.
تأثیرات و کاربردها: 
· تأثیر 1: کاهش مواجهه شغلی کارگران با صدا و گردوغبار چوب بدون نیاز به تجهیزات کنترلی پرهزینه
· تأثیر 2: ارتقای سلامت، ایمنی و بهره‌وری نیروی کار در صنایع چوب و کارگاه‌هایCNC
محدودیت‌های شواهد چه بودند؟ 
این پژوهش در شرایط کنترل‌شده آزمایشگاهی و بر روی دستگاه و نوع مشخصی از چوب انجام شد؛ بنابراین تعمیم نتایج به همه شرایط صنعتی نیازمند مطالعات تکمیلی در محیط‌های واقعی کار است.
مخاطبان طرح پژوهشی:
کارشناسان و مهندسان بهداشت حرفه‌ای، مدیران و صاحبان صنایع چوب، مهندسان مکانیک و تولید، سیاست‌گذاران و ناظران ایمنی و بهداشت کار
آیا این خبر می‌تواند از نظر اجتماعی، سیاسی، فرهنگی، بهداشتی، ارزش های دینی و قوانین سازمان غذا و دارو، تبعاتی داشته‌باشد؟ 
این پژوهش دارای تبعات مثبت بهداشتی و اجتماعی بوده و در راستای قوانین و دستورالعمل‌های ایمنی و بهداشت کار قرار دارد. نتایج آن می‌تواند به کاهش بیماری‌های شغلی کمک کند و هیچ‌گونه تبعات منفی اجتماعی، فرهنگی، دینی یا مغایر با قوانین سازمان غذا و دارو ندارد.

در صورتی که این طرح منتج به مقاله شده است لینک مقاله درج شود:
https://journals.plos.org/plosone/article?id=10.1371/journal.pone.0332222
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